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Dunyayi

INsaa ediyoruz..

2007 yilinda kurulan sirketimiz is hayatina

SEKRON YAPI Ahmet SARI ve Mustafa Mert SARI
tarafindan kuruldu.

Aluminyum grubu Urtnlerinin satisini yapan firmamiz
uzun stire WINSA, PAKPEN, ENDER PEN, gibi marka-
larin distributorligunu ve bayiligini

yapmistir.

Bu surecte kendi markasi olan SEKRON ile bayi agini
olusturan firma satis yaptigi lokasyonu genisletmistir.

Sirketimiz deneyimli teknik eleman kadrosuyla birlik-
te 2020 yilinda MAS CAM isletme ve Uretim tesisini
kurmustur.

Sirketimiz temperli Cam, Lamine Cam, Cift cam, Gu-
nes panel kontrol camlari, Guvenlik camlari basta ol-
mak Uzere insaat sektorunde kullanilan her tip mimari
cami isleme kapasitesine sahiptir.

Uluslararasl musteri portfoyune sahip bir aile sirketi
olan MAS CAM hizmet sundugu musteri yelpazesini
ve sundugu hizmetin kalitesini artirabilmek icin
calisanlara, makine parkur ve ekipmanlarina ciddi
yatirimlar yapmaktadir.

MAS CAM iLE YENi DUNYAYI INSAA EDIYORUZ ' .I—

Bu baglamda yakin zamanda cam isleme kapasitesi-
nin artinlmasi icin devreye alinan Jumbo kesim hatt,
Konveksiyonel temper hatti, Rodaj hatti, CNC delik
hatlar firmanin farkli pazarlarda hizli bir bicimde bu-
yUmesine ciddi katki saglamistir.

Yillarin birikimi ile harmanlanan yonetim anlayisimizla
her biri yuksek Uretim standartlarina gére egitim al-
mis, gelisim odakli, ehil, maharetli ve dunya standart-
larinda bir isgtcU olusturduk.

Sirketimiz kalite ve musteri memnuniyetine olan bag-
lligr ve son nesil uretim teknolojisiyle kuresel capta
buyuk miktarlardaki cam siparislerini karsilayabilecek
noktaya ulasmistir.
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Camin Tarihgesi

Ilk olarak ne zaman (iretildigi net olarak bilinme-
se de Camin tarihi, antik donemlere kadar uzanrr.
M.O. 2500 civarinda Misirda cam uretildigi bilin-
mektedir.

Daha ge¢ donem Misir bulgularinda ise tuye
benzer renkli zikzak paternleri olan cam kaplara
rastlanir. Camdan, modern anlamda mozaik ya-
pimina ise Ptolemaic devirde iskenderiye'de ve
Antik Roma medeniyetlerinde rastlanrr.

ilk baslarda cam dogal olarak olusan volkanik cam-
lardan veya kumun asir Isinmasi sonucu olusan cam- =
lardan elde ediliyordu. Ancak daha sonra cam uretimi g

yontemleri gelisti ve insanlar cami daha kontrollt bir ;
sekilde uretebilmeye baslad!. k
Cam, genellikle silika (kum), alkali ve bazen de stabi-

lizasyon maddelerinin birlesimiyle olusturulan amorf
bir malzemedir. Bu maddelerin karisimi isitilarak eritil-
diginde elde edilir ve soguduktan sonra katilasir. Cam, ¢
duzenli bir kristal yapisina sahip degil, rastgele dizen- &
lenmis atom veya molekullerin birbirine bagli oldugu

bir yapiya sahiptir. Bu nedenle amorf bir malzeme olarak siniflandiriir. Camin bulunusu tarih boyunca farkl
kulturlerde ve bolgelerde gerceklesmistir.

a\\ } Cam ya da sirca, saydam veya yarisaydam, ge-
_ nellikle sert, kirilgan olan ve sivilarin muhafaza-
! _ sina imkan veren, inorganik amorf yapida kati
bir malzeme.

Antik caglardan beri gerek insaat malzeme-
A | si gerekse sus esyasl olarak camdan fayda-
“f% lanilmaktadir. GUnumuzde halen basit arag
——— gereglerden iletisime ve uzay teknolojilerine
—— kadar ok yaygin bir kullanim alani vardr. Or-
—— negin pencere camlar, cam ambalaj, ayna,
. lamba, sofra takimi ve optiklerde yaygin pra-
tik, teknolojik ve dekoratif kullanima sahiptir.

En bilinen ve tarihsel olarak en eski uretilen cam turleri, kumun birincil bileseni olan kimyasal bilesik silika (si-
lisyum dioksit veya kuvars) bazli “silikat camlardir”.

Cam ani sogutulmus alkali ve toprak alkali metal oksitleriyle, diger kimi metal oksitlerin ¢cézulmesinden olusan
akiskan bir malzeme olup ana maddesi (SiO2) silisyumdur. Cam amorf yapisini koruyarak katilasir. Uretim sira-
sinda hizli soguma nedeniyle kristal yapi yerine amorf yapi olusur.

Bu yapi cama saglamlk ve saydamlik ézelligini kazandirir. Katilarda gorulen kristallesme 6zelliklerini goster-
medigi icin kimileyin sivi olarak adlandirilir. Bu adlandirma esasen amorf yapisindan dolayidir.

Cam, metal tuzlan eklenerek renklendirilebilir, emaye cam olarak boyanabilir ve basilabilir. Camin kirilma, yan-
sima ve iletme ozellikleri, cami mercek, prizmalar ve optoelektronik malzemelerin Uretimi igin uygun hale geti-
rir. Ekstrude cam elyafi, iletisim aglarinda optik fiberler, cam yunu veya cam elyafi ile guglendirilmis (cam fiber)
termal yalitim malzemesi olarak kullanilir.




Dogal Cam: ilk cam &rnekleri, volkanik aktivite sonucu
olusan obsidiyen gibi dogal camlardi.

Bu camlar, volkan patlamalari sirasinda lavin hizla sogu-
masiyla olusurdu.

Antik donemlerde, obsidiyen keskin aletler yapmak icin
kullanitmustir,

Erken Cam Uretimi: M.O. 3500 civarinda, Misir ve Mezo-
potamya gibi bélgelerde cam yapimina dair erken isaret-
ler bulunmaktadir. Bu dénemde, kum ve sodyum karbo-
nat (natron) gibi maddeler eritilerek cam elde ediliyordu.
Bu cam daha cok takilar, sus esyalar ve siseler icin kul-
laniliyordu.

Roma Dénemi: Roma imparatorlugu déneminde cam
uretimi ve kullanimi daha da gelisti. Roma camlari, renk-
li ve desenli camlar seklinde uretiliyordu. Bu dénemde
pencere camlari, aynalar ve dekoratif nesneler Uretilme-
ye baslandl.

Ortacag ve Roénesans Dénemi: Ortacag Avrupasinda
cam uretimi genellikle manastirlarda gerceklesiyordu.
Cam uretimi teknikleri ve kalitesi zamanla gelisti. Rone-
sans donemiyle birlikte Venedik, cam Uretiminde énemli
bir merkez haline geldi.

Endustriyel Devrim ve Modern Dénem: 17. ve 18. yuzyil-
larda cam Uretimindeki gelismeler, endUstriyel devrim-
le hizlandi. Cam uretimi daha 6ncekinden daha buyuk
Olcekte yapilabilir hale geldi. Optik camlar, cam kaplar,
pencere camlar ve daha bircok urun endustriyel olgekte
uretilmeye baslandi.

20. Yuzyil ve Sonrasi: Cam teknolojisi 20. yuzyilda buyuk
bir ilerleme kaydetti. Otomotiv endUstrisi, insaat sektoru,
elektronik cihazlar ve enerji Uretimi gibi alanlarda camin
kullanimi artti. Cam elyafi ve cam materyali gibi yeni tur-
ler gelistirildi.
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¥¥ Turkiye'de Camin yolculugu

Sise Cam

Sisecam, Atattirk'iin gérev verdigi Is Bankasi destekleriyle, [stanbul'un meshur semtlerin-
den Pasabahge semtinde, 1935 yilinda kurulmus olan bir cam

fabrikasidir. Semti meshur yapan etkenlerden birisi de, fabrikanin en taninmis markala-
rindan birisi olan Pasabahge ismiyle anilmasidir.

Ana faaliyet alani cam ve kimyasal Uretim olan sanayi toplulugunun, ilk agilisinda ¢alisan sayisi 400'd(l.

Ayni zamanda bu yillarda 25 bin sise ve bardak ile Uretim faaliyetlerine baslamistir. Turkiye'nin o yillarda yillik
cam tuketim orani 3.500 ton iken, fabrika 3.000 tona yakim tretim kapasitesiyle, neredeyse Ulkenin yillik cam
tuketimi oranina yakin Gretim gercgeklestirmistir.

Fabrika, yillar 1946'y1 gosterdiginde Belgikall Hanrez firmasindan 6 tane tek kollu sise Uretim makinesi ve ayni
zamanda 1948 yilinda Cekoslavak firmasi Skoda'dan da 2 adet sise makinesi satin almistir.

Tarihlerle Sise Cam

1950'li Yillar:

Kurum, 1950'i yillar icerisinde uretim kapasitesini
arttirmak amaciyla, Marshall Yardim Planlari cerce-
vesinde A.B.D'den 4 tane otomatik cam sise Uretim
makinesi satin almistir.

Bu satin almayla beraber uretim kapasitesi yillik
5.000 tona gikmstir.

Ancak bu yatinmlara ragmen, fabrikanin diz cam
uretim faaliyetlerine gecmesi 1968 yilini bulmustur.

1955 yilinda fabrika, ilk mekanik Uretim faaliyetle-
rine girismistir. 1955 yilinda parekende satislarini
yUkseltmek ve ulke icindeki fiyat istikrarini yukari
cekmek amaciyla; istanbulda 2, Ankara ilinde bir
magaza agcmistir.

Yine ayni yillar igerisinde izmir'de diizenlenen
Enternasyonal Fuarina ilk kez katiim gostermistir.

1958 yilinda Pasabahce'de bulunan fabrikasina ilk
H28 makinesini kazandiran kurum, ayni yil Kibrisa da
ilk sise ihracatini gerceklestirmistir.

Firma, 50'li yillarin sonunda, seneler 1959'u goster-
diginde ise Cayirova Cam Fabrikasinin temellerini
atmistir.




1960'L Yillar: Sisecam, 1960 yilinda Marmara Kalker ve
Dolomit isletmesini faaliyete agcmistir. Ayni zamanda ilk
ihracatini da ABD'ye gerceklestirmistir.

1961 yilinda Cayirova Cam Fabrikasi'ni hizmete acan ku-
rum; aynl tesislerde Fourcoult sistemiyle ilk cam tence-
resini Uretmistir. Boylelikle yillik duzcam ithalatini da 19
bin ton seviyesine ¢cekmistir.

1963 yilinda ilk mekanik pres uretimini gerceklestiren
firma, 1966 senesinde Turk-Alman (Schott) isbirligi
vasitasiyla; laboratuvar makinesi uretmek amaciyla;
TACAM (Turk-Alman Cam Sanayii)'ni faaliyete gecirmistir.

Yine ayni yil igerisinde ilk otomotiv cami tiretme islemne, Cayirova islenmis Cam Fabrikas'nda baslanmistir.
1967 yilinda ikinci duzcam uretim tesisi, Cayirova Cam Fabrikas'nda hizmete girmistir. Bununla birlikte
fabrikada “Duracam” (iretimine baslanmistir. Ozellikle bu yillar icerisinde Topkap! Sise Fabrikasinin da
temelleri atilmistir.

1968 senesinde laboratuvar cihazlar Uretimine baslanarak; ayni zamanda islya dayanabilen cam ev esyasl
uretim faaliyetine de girisilmistir. 1968 yilinda daha énce Almanlar ile ortak girisimle kurulan TACAM satin
alinarak “TACAM-TEKNIK-CAM" ismini almistir.

1969 senesinde, Mersinde faaliyet gostermekte olan Anadolu Cam Sanayii A.S. kurulmustur. Bu kurulusu yine
ayni yillarda Soda Sanayii A.S. takip etmistir. Ayni yillar icerisinde Topkapl tesislerinde; kavanoz ve sise uretimi-
ne baslanmistir. 60'll yillarin son icraati ise 6 potali kristal Uretimine baslanmasi olmustur.

1970'L Yillar: Bu yillarda Camis Makine ve Kalip Sanayii
AS. kurularak; cam ev esyasi ve cam ambalaj Uretiminde
S faaliyet gosteren yedek parca ve cesitli makinelerin

| Uretimine baslanmistr.

= 1971 yilindaysa, cam elyaf takviyeli Grun, bitGmlu ortd ve
g8 cam tUli Gretmek maksadiyla Cam Elyaf Sanayii AS.
kurulmustur.

Ayni zamanda bu yillarda Pitsbourgh sistemi araciligiyla
duz cam Uretimi gerceklestirilmistir.

1973 yilinda cam elyaf takviyeli trtnleri Uretmek igin

4 bin tonluk firnnin temelleri atilmistir. Yine bu yillarda ilk
cam cubuk uretimi olmustur. Bunun yaninda bu seneler-
deki en dnemli gelismelerden birisi firmanin holdingles-
me surecine girmesidir. Pazarlama, satis fonksiyonlari ve Uretim birbirinden ayrilarak "A.S." htviyetine burin-
duralmustar. Yine ayni yillar Sisecam alaninda bulunan satis ve pazarlama faaliyetleri, Pagsabahce Ticaret Ltd.
Sti. bunyesine gecmistir.

1974 yilinda Ayna ve Isicam tretmek amaciyla Cam isletme Tesisi kurulmustur.

1975 yilinda Anadolu Cam Sanayii A.S., Sisecam Toplulugu'nun bunyesine katilmistir.

1976 yilinda Arge-Ge calismalari surdurmek maksadiyla Karakoy'de Arastirma Laboratuvari kurulmustur.
Ozellikle bu yillarda dékiim dretimi alaninda faaliyet gdsteren Ferro Dékiim Sanayii ve Ticaret AS. Sisecam
Toplulugu'na dahil edilmistir.

1978 yilinda sirket bunyesine katilan baska bir kurum ise; otomativ endustrisine yaptigi yatirmlarla bilinen
Bursa Otocam Sanayii A.S. olmustur. Yine bu yillarda farkl bir kurum olan istanbul Porselen Sanayii A.S.,
Sisecam Toplulugu'nun bir parcasi olmustur.




1980'li Yillar:

Sinop sehrinde el marifetiyle kristal ve sodal
camdanuretimyapmaamaciylaSinopCamSanayiiA.S.
kurulmustur.

1981 yilinda faaliyete giren kurum ise Trakya Cam Sa-
nayii A.S. olmustur.

1984 yilinda, soda camindan ev esyasl yapmak ama-

ciyla Pasabahge Kirklareli Fabrikasi faaliyete girmistir. §
1988 yilinda robot ile ilk kere caybardagi paketleme =4
islemi yapilarak farkli bir otomasyon sistemine gecis g=
yapilmistir. Bu yil Uzakdogu pazarinda pay sahibi ol-
mak amaciyla International Glass Ltd. kurulmustur.
Ayni zamanda yine bu yillarda, cam ev esyasi Ureten
fabrikalarda, itk cam robotu kullanild.

= 1990'lLi Yillar:

1990 yilinda, Istanbul Porselen’in Gretim faaliyetlerine

son verilmistir.

o . 1901 yilinda, Trakya Cam Sanayii blnyesinde flme

i renkli ve ilk kez bronz cam (iretme faaliyetlerine bas-

landi. Anadolu Cam Sanayii'hde dlzcam Uretim faali-

4 yetleri sonlandirilmistir.

P 1993 yilinda ulkedeki itk modern cam fabrikasi faa-
s liyete gecirilmistir. Bunun yaninda Bursa Otocam’in

# faaliyetleri bitirilmistir ve kurum Camtas bunyesine

alinmistir,

1995 yilinda Sisecam Almanya Temsilciligi kuruldu.

Ayni zamanda Denizlide bulunan fabrikada cam-

dan kristal el uretilmistir. Bunun yaninda, bu yillar-

daki en 6nemli atiimlardan biri, Trakya Otocamda kursun gecirmez cam uretiminin gerceklestirilmesiydi.

Yine bu yillarda Yesil Sise uretmek maksadiyla Cayirova Fabrikasi acilmistir. Sonraki yillarda bu kurum faaliyet-

lerine Topkapi Sise Cam bunyesinde devam etti.

1997 yilinda itk defa ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi sertifikasi uygulanmistir.

1998 senesinde yurtdisl yatinm amaciyla Gurcistan Mina Fabrikasi, 20 bin tonu asan cam ambalaj Uretme he-

defiyle faaliyete basladl.

1999 Yyilinda otomobil devi Renault'un Slovenya'daki fabrikasina otomativ camlari ihracati yapilmistir.

2000'li Yillar: 2000 yilinda, Soda Sanayii A.S. hisse
senetlerinin %15'lik kismi halka arz edilmistir. Rusyada
faaliyet gosterme maksadiyla Cam Ev Esyasi Mos-
kova temsilciligi faaliyete alinmistir. Bunun yaninda ==
otomobil camlarinda QS 9000 Kalite Yonetim Sistemi §ik
sertifikasina gecilmistir.

2001de Hollanda'da faaliyet gosterecek Cam Invest-
ment BV yatinm sirketi kuruldu. ;
2002 yilinda Rusya'da gittikge blylyen bira pazariicin £%
bira sisesi arzini karsilamak maksadiyla yillik 9o bin
ton Uretim kapasitesiyle Ruscam Gorokhovets Fab-
rikasi faaliyete gecirildi. Ayni zamanda Cam Ambalaj
Grubu Moskova satis ofisi faaliyete alindi.




Bu yillarda Pasabahce Beykoz Fabrikasinin Uretim faaliyetlerine son verildi. Son olarak yine bu yillarda otomo-
tiv camlari alaninda bir ilk olan 1sitmali 6n cam Uretimi faaliyete alindl.

2004 yilinda Sisecam Sigorta Aracilik Hizmetleri A.S. kurularak faaliyete gecti. Hollanda'da Balsand BV isminde
yatirim sirketi, Rusyada Format Investment firmasi acild.

2006'da, dunyada en yuksek enerji dontusum verimliligi tnvanini hala elinde bulunduran Mersin Kojenerasyon
Santrall kuruldu.

2008 yilinda Romanya ve Yunanistanda duzcamin sais ofisleri faaliyete acilmistir.

2010'lu Yillar:

% 2010 yilinda Anadolu Cam, Ukrayna'li uretici Merefa
& Cam! bunyesine gegirdi. Bu yilda Bulgaristanda
acilan Otomotiv Camlari Fabrikasi hizmete girdi.

. 2012 yilinda Anadolu Cam Eskisehir Fabrikasi acildi ve
ardindan 2014 yilinda Ankara Polatli Duzcam Fabrikasi
faaliyete girdi.

2017 senesinde Oxyvit Kimya San. ve Tic. AS
B satin alinarak Soda Sanayii A.S'nin bunyesine ge-
girildi. Ozellikle yine bu yilda Misirin en énemi
I cam ev esya Ureticilerinden Pearl for Glass Ma-
nufacturing sirketi, kurum bunyesine katilmistir.

Bu yillarda Eskisehir fabrikasinin Uretim kapasitesi 150 bin ton gibi astronomik rakamlara Gikti. Kurum yine bu
yIL, yilda 60 milyon Euro'ya yaklasan yatirim ile Italya'da ikinci duzcam tesislerini faaliyete gecirdi. Ayni zamanda
Pasabahce Magazasl, Anadolu Yakasr'ndaki en buyuk ikinci magazasini Atasehir Metropol AVMde faaliyete
soktu.

2020'li Yillar:

Pasabahce markasi, 6zellikle 2020 yilinda ise Ar-Ge
hizmetlerinin buytk basarisiyla cam yuzeylerdeki
bakteri ve virtsleri etkisiz konuma getiren kaplama-
sini gelistirdi.

Bu kaplama gunumuz itibariyle simdilik sadece cam
ev esyasl Uretiminde uygulanmaktadir.

2021 yilinin son faaliyeti ise Ankara Polatlida kurulan
yeni uretim tesisleridir.

Bununla birlikte kurum, Turkiye'de faaliyet gosteren
yillik float Uretim kabiliyetini %30 yakin miktarda art-
tirarak 2.6 milyon tona ¢ikarmayi hedeflemektedir.

Sisecam’in hisselerinin %50,93U Is Bankasina, %6,04U Efes Holding'e, %0,05'1 Anadolu Hayat Emeklilik'e,
%42.98'i de Halka Acik'tir.
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DUNYA CAM SANAYI

Dunya cam sektéru global ekonomiye paralel bir gelismeyle yilda ortalama %2-%4 duzeyinde buyumektedir.
Dunyada o6lcek buyuklukleri gérunumunu etkileyen en énemli unsur Pazar hakimiyetini elde etme dogrultu-
sunda cam uretiminin giderek konsolide hale gelmesidir. Boylelikle ézellikle ana uretim alanlarinda daha az
sayida cam kurulusu kendi alanlarina hakim olmaktadir.

Uluslararasl rekabet, cam firinlari ancak belli kapasitelerin tzerindeyse mumkun olabilmekte, kiigUk kapasiteli
tesisler nis piyasalarda varligini surdurmektedir.

Ote yandan girdi alinan sektérlerin olgunlasmamasi, entegre ve bilylk kapasiteli tesis yatinmini, dolayisiyla
sermaye ihtiyacini buyutmektedir.

Son olarak kar marjlarindaki dusme surekli buytme ihtiyaci yaratmaktadir. Yatinmlar hizli buyume gésteren
Orta ve Dogu Avrupa, Uzakdogu ve GUneydogu Asya Ulkelerinde yogunlasmaktadir. Cinde ve Rusya'da eski
teknolojilere sahip olan kuruluslar yerini en son teknolojiye sahip ve dlcek ekonomisinde kurulan yeni tesislere
birakmaktadir.

Dunya pazarlarindaki yogun rekabet nedeniyle Ureticiler, rekabet guglerini arttirarak pazarlarini korumak ve
gelistirmekicin verimliligi arttirmaya, maliyetleri dustrmeye, katma degeri yuksek trtnlerin tretimine ve dagi-
tim kanali etkinligine agirlik vererek fark yaratmaya calismaktadirlar.

lleri teknoloji Grtinti olan diiz ekran camlari (TV, diz Ustl ve masa (st bilgisayar, mobil telefon) hizli bir biytime
gostermektedir. Yatinmlar agirlikli olarak Cin ve Tayvan'da gergeklestirilmektedir.

Diinyada ve Avrupada Cam Uretimi

Dlnya yilik cam Uretim kapasitesinin miktar olarak yaklasik 180
milyon ton, deger olarak da 130 140 milyar $ diizeyinde oldugu
tahmin edilmektedir.

Bu Uretim kapasitesinin miktar olarak, %45'ini duzcam, %44'Unu
cam ambalaj %11ini cam ev esyasl, cam elyaf ve diger camlar
olusturmaktadir.

Avrupa Birligi Cam Uretimi, ihracat ve ithalati

27 uyeli Avrupa Birligi, dunya cam Uretiminde %30 duzeyinde bir
paya sahip olup, 2011 yilinda toplam AB-27 Uretiminin %63'Unu
cam ambalaj, %29'unu dlizcam, %3'UnU cam ev esyasl, %2'sini cam
elyaf ve %3'Unu diger camlar olusturmustur. AB'nde yaklasik 160
fabrikada, 50.000 calisan tarafindan her tir cam ambalaj Uretil-
mekte, hem Avrupa hem de dunya pazarina ulastinimaktadir.

AB'nde 9 sirket tarafindan, 58 float Uretim hattinda 17.000 galisanla diizcam (iretimi yapilmaktadir. Ozellikle
insaatlarda (pencere ve cephe kaplamasi), otomotiv sektortinde (otocami, 6n ve arka far cami, sunroof cami),
gunes enerjisi uygulamalarinda (fotovoltaik camlar ve termal enerji panelleri), beyaz esyalar, aynalar ve sera-
larda kullanilmak uzere duzcam Uretimi yapilmaktadir. AB'deki yilik duzcam Uretim kapasitesi yaklasik 12,4
milyon tondur.

Cam ev esyasi Uretimi 300 tesiste, sofra cami trtinlerinden (bardak, tabak, kase, borcam vs) dekoratif Grlinlere
(vazo, sus esyalar) kadar her tur esya Uretilmektedir. Otomotivden ucak yapimina, rizgar enerjisinden iletisim
sektorune, elektrik ve elektronik malzeme Uretiminden spor ve eglence malzemeleri yapimina kadar her alan-
daki kullanimi ile cam elyaf tGrlnleri Avrupa'da 5.500 calisan tarafindan Uretilmektedir.




Dunya Cam Sektorunu Etkileyen Yapisal Dinamikler

1M Cam sektord, izabe teknolojisine dayanan, enerji
yogun bir uretim alanidir. Bu sektérun ilk yatirnm
maliyetleri yuksek oldugu gibi, cam eritme firinlari-
ni belli araliklarla yenileme zorunlulugu nedeniyle
surekli yatinm ihtiyacindan kaynaklanan sermaye
yogun Ozelligi bulunmaktadir. Cam sektérunde
basa bas noktasinin yuksek olmasi, yuksek kapa-
sitede calismayi zorunlu kilmakta ve arz fazlasin
marjinal maliyete inerek satmak zorunlulugu geti-
rerek fiyat kirma (damping) uygulamalarina neden
olmaktadir.

Ayrica sektorde urun cesidinin fazlaligl, kullanim
alanlarinin genisligi gibi nedenlerle, yeni trun ge-
listirme calismalart onemlidir. Cam UrUnleri kiresel
nitelige sahip oldugundan cam sektorune yonelik
politikalarda hammaddeden, son tuketiciye vara-
na kadar butun asamalarda birbirini buttnleyen bir
anlayis ile hareket edilmesi gerekmekte, entegre
ve buyuk kapasiteli tesis yatirnmlari sermaye ihtiya-
cini blyutmektedir.

Uretimin ve pazarin bly(ik kismi az sayidaki ulus-
lararasi cam kuruluslarina aittir. Ureticiler daralan
kar marjlarinin baskisi altinda rekabet guglerini ko-
rumaya ve gelistirmeye odaklanarak pazara hakim
olabilmek icin maliyet avantajina ve buyume po-
tansiyeline sahip gelismekte olan Ulkelerde Ureti-
me agirlik vermekte, yeni yatinmlar icin Dogu Av-
rupa, Guneydogu Asya ve Uzak Dogu ulkelerinde
yogunlasmaktadirlar.

Ozellikle enerii fiyatlarinin artmasi kar marjlar (ize-
rinde énemli bir baski unsuru olmaktadir. Enerji ve
isgucl maliyet avantaji yaninda ihracat destegi olan
ulkelerin ureticileri arz fazlalarini ucuz fiyatla ihrag
ederek dunya piyasalarinda fiyatlarin dismesine ve
haksiz rekabetin dogmasina neden olmaktadirlar.

Cevre ve enerji kullanimi ile ilgili yasalar ve bunun
getirdigi yatinm ihtiyaci 6zellikle gelismis ulke ureti-
cileri Uzerinde buyUuk baskilar olusturmakta, dnemli
miktarda kaynak tahsisi bu alandaki yatirimlara ay- |
rilmaktadir. -
Cevre yasalarini uygulama etkinliginin Ulkeler arasindaki farkliigi, yine ayni Uretici Ulkeler arasindaki haksiz
rekabetin bir diger kaynagini olusturmaktadir.




TURKIYE CAM SANAYI

Turk Cam Sanayi, Atatiirk'(in Is Bankasina Tilrkiye'de Cam Sanayini kurma ve gelistirme talimatlari dogrultu-
sunda, Pasabahce'de 3 bin ton kapasiteli, itk cam tesisinin kurulmasi ile baslamistir.

Yaklasik 80 yillik bir gegcmise sahip olan Turk Cam Sanayi bu surede gelismesini ve buyumesini surdurmustur.
1960 yillarindan itibaren ihracata yonelik yatinmlarla bu buyumeyi yurt disinda markalasma yoluna giderek
desteklemeye baslamistir. 1060'lara kadar tek tesiste cam ambalaj ve cam ev esyasi Uretimi surdtrulmus,
1060-1980 déneminde, Ulkenin temel cam urunleri gereksinimini karsilamak Uzere faaliyetlerini genisletmis
ve Urun cesitlendirmesine yonelmistir. 1960'lardan itibaren dunya pazarlarina girmeye baslamis, 1970-1980
doneminde urun cesitlendirme, teknolojik gelismeler, Ar-Ge'nin kurumsallastinlmasi ile dunya pazarlarinda
kendine yer edinmis ve hizli bir buytme gerceklestirmistir. 9o'li yillar ve sonrasinda Turk cam sanayi bolgesel
liderlige yonelik bir buyume ve gelisme gostermektedir. Duzcam, cam ev esyasl, cam ambalaj, cam elyafi ve
cam isleme alaninda komple yeni, modernizasyon ve tevsi yatirmlari yaparak surekli bir buyume ve gelisme
icerisinde olan sektor bugun en ileri teknolojilerle faaliyet gostermektedir.

“Cam dretiminde kullamlan en 6nemli girdiler, kum soda, dolomit, kuartz maddeleridir.
Ulkemizin bu kaynaklar agisindan zengin olmasi nedeniyle,
Turk cam sanayi %98 oraninda yerli hammadde kullanilmaktadir.”

Dunya ve Avrupa pazarlarinda rakipleriyle yogun bir rekabet icerisinde olan Turk cam Sanayi her gecgen yil
bliylimesini siirdirerek performansini arttirmaktadir. Ulkemiz cam (iretim kapasitesi yaklagik 3,7 milyon ton/
yildir. Uretim kapasitesinin %90’ Sisecam Toplulugu sirketleri tarafindan karsilanmaktadir. Yurt ici (retim ka-
pasitesinin %50'si duzcam, %32'si cam ambalaj, %16'si cam ev esyasi, kalan yaklasik %2'lik kesim de cam elyaf
kapasitesinden olusmaktadir.

Sektordeki, buyUk kuruluslar Turkiye Sise ve Cam Fabrikalar A.S. (Sisecam) bunyesinde Pasabahce Cam, Trak-
ya Cam, Trakya Yenisehir Cam, Anadolu Cam, Cam Elyaf, Denizli Cam ile Duzce Cam, Gural Cam, Marma-
ra Cam ve Izocamdir. Ayrica cam isleme alaninda (iretim yapan cok sayida firma vardir. Sisecam Toplulugu
duzcam, cam isleme (insaat, otomotiv, beyaz esya, enerji), cam ev esyasi, cam ambalaj ve cam elyaf Uretim
tesislerine sahiptir. Duzce Cam duzcam, Gural Cam ve Toprak Cam cam ev esyasl, Marmara Cam, Gural Cam
cam ambalaj, izocam cam yunu ve tas yunu alanlarinda Uretimlerini strdurmektedir. Duzcam ikincil islemlerde
Schott Orim, Yildiz Cam, Star Grup, Erdem Dis Tic. (Kutas Cam), Hatipoglu Cam ve Gursan Cam gibi firmalar
bulunmaktadir. Otomotiv camlarina yonelik olarak ise basta Kutas (Tamcam), Olimpia Cam, Baskent Cam, Dora
Cam olmak Uzere ¢esitli firmalar Uretimlerini strdUrmektedir.




Turklye Cam Sektortnun Guglu Yonleri

Teknoloji, uretim, pazarlama ve satis bilgisine hakim insan kaynagina,

Olgek ekonomisinde ve en son teknolojilerle Gretim yapan kuruluslara,

¢ ve dis pazarlarda musteri nezdinde Uretim, Uriin gesidi, kalite ve dagitim bakimindan giivenilirlige,

Kisi basina cam tuketiminin dusuk oldugu, ancak buyuyen ve gelisen bir i¢ pazara,

1960l yillarda basladigr ihracat gecmisiyle dis ticaret birikimine,

Kurumsallk duzeyi yuksek, cagdas yonetim ilkeleriyle yonetilen ve yurt disinda uretim yapan dunya
sirketine,

Halen daha maliyet dusurme, verimliligi arttirma ve ihracatini gelistirme potansiyeline,

Hammadde ve yardimci hammadde kullaniminda yeterli kaynaklar sahiptir.

Turkiye Cam Sektériiniin Oniindeki Firsatlar

Gelisen pazarlara (Balkanlar, Orta ve Dogu Avrupa, Rusya ve diger BDT ulkeleri, Orta Dogu) yakinlik nede-
niyle hem bu pazarlara katma degeri yuksek urtnleri ihrac ederek hem de bu bolgede yatirm yaparak (tek
basina, ortaklik veya satin alma yoluyla) buytme imkanlart mevcuttur.

Turkiye'de dusuk olan cam tuketiminin Ulkenin ekonomik ve sosyal gelismesine paralel olarak artmasi,
diger taraftan dinyadaki teknolojik gelismelerin hem cama yeni kullanim alanlari agmasi, hem de katma
degeri yuksek urun ihtiyacini arttirmasi nedeniyle camin gelisme ve yatirim olanaklari bulunmaktadir.
Katma degeri yuksek ileri teknoloji Grtnleri olan diz ekran camlari ézellikle duzcam firmalari igin Grin

cesitlendirme ve yeni pazarlara girme adina bir is firsatidir.

Cam Sektorunun Alt Sektorleri ve Etkilesim Halinde Oldugu Diger Sektorler

Son yillarda yasanan kuresel ekonomik krizler tum diger sektorlerde oldugu gibi cam sektérunde de talebin
yavaslamasina ve ertelenmesine neden olmustur. Ancak Turkiye ekonomisinde son dénemde gérulen hane
halki tuketim harcamalarindaki artis ile kisi basina milli gelirdeki artisin olumlu etkisi ve cam Urunleri fiyatlarinin

reel olarak dusmesi sonucunda yurt icinde cam talebi ve tiketimi artmistir.

Cam UrUnlerine tek tek bakildiginda talebin daha ¢ok katma
degeri ylksek Urlinlere yoneldigi gérilmektedir. Ornegin duiz-
cami girdi olarak kullanan insaat sektérl ham cam yerine, cift
cam, kaplamall cam, lamine cam gibi islenmis cam urunleri-
ni talep etmektedir. Cam ev egyasinda klasik sekil ve renkte-
ki urtnler yerine farkli tasarimlar 6n plana gecmektedir. Cam
ambalajda farkli tasarimin yani sira hafiflestirme ve dayanikllig
arttirma calismalari talebi yonlendirmektedir. Cam elyafi, cam
yunu ve diger cam urunleri pek ¢cok alanda surekli farklilasan
ve zenginlesen uygulamalarda yer almaktadir.

Turkiye'de i¢ talepteki yavaslama tum alt sektérlere durgunluk
veya daralma seklinde yansimis, en cok etkilenen sektorlerden
biri de insaat sektort olmustur. 2009 yilinda yasanan daralma
sonrasl donemde insaat sektérunde hizli bir seyir izleyen bu-
yUume, 2012 yilinda %1 gibi dusuk bir seviyede kalmistir. Ancak

2012 yilinda %22 oraninda artan yapi ruhsatlarinin, %4,6 oraninda artan konut satislarinin ve kentsel dontsum
projelerinin sektort canlandirmasi ve énumuzdeki ddbnemde duzcam tuketimini de olumlu yonde etkilemesi

eklenmektedir. Ayrica, yeni binalarda enerji kimlik belgesinin aranmasi, bina yenilemelerinde ve yeni bina
yapimlarinda isi yalitimi saglayan daha nitelikli camlarin kullanilmasini da beraberinde getirecektir.




_' .I MIMARIDE CAM KULLANIMI

Mimari de

&>

Kullanimi

Cam, teknolajinin ilerlemesiyle birlikte onemli
bir yapi bileseni haline gelmistir.

Eski donemlerden beri kullanilan camin
yapisinda, zaman icerisinde buyuk degisim-
ler kaydedilmistir. Bu degisimler, mimarlkta
yapi ve mekan tasanmlarini etkilemistir.

Mimari yapilarda cam oncelikle klcuk ve kalin parca-
lar halinde, sonrasinda islenerek renkli camlar seklin-
de kilise ve cami mimarisinde kullanitmistir.

Sanayi Devrimi ile birlikte cam Uretme ve kullanma
yontemlerindeki cesitlilik ve gelismeler artmistir.

GunUmuzde, camin yapi kabugu bosluklarinda ya da
yap! kabugunun kendisi olarak kullanimi, i¢ ortamda
kullanici konfor kosullarini saglamak gibi sorumlu-
luklar tasimasina sebep olmustur. Klasik camin per-
formansi bu islevler agisindan yeterli olmadigindan
ureticiler her gecen gun camin cesitliligini ve perfor-
mansini artiracak calismalar Uzerinde durmuslardir.

Son yillarda enetrji etkin tasarimin ve surdurulebilir-
ligin 6nem kazanmasi ile pencere camlarinin isisal
konfor acisindan saydamlk Ozelliklerinin olumsuz
etkilerinin giderilmesi amaciyla gunes kontroll ve
ISl yalitimi saglayan cam teknolojileri gelistirilmistir.
Bu camlar bina tipi ve iklim ézelliklerine gére toplam
enerji tuketiminin azalmasina katki saglamistir.




Dunyada bugun yenilenemeyen enerji kaynaklarinin
yetersiz olmasi ve hizla azalmasi sebebiyle enerjinin
verimli kullanilmasi ve surdurulebilir cevre konulari-
nin dnemi artmistir.

Tuketilen enerjinin yaklasik %40'Inin binalardan kay-
nakl oldugu bilinmektedir. Binalardaki enerji kayipla-
rinin cogu yapilarin dis cephelerinde ve dis ortam ko-
sullarina direnci en dusuk yapi elemani olan pencere
camlarindan kaynaklanmaktadr.

Gecmisten gunimuze kadar, daha guclt cam turleri-
nin Uretimi ve yeni yapim yontemlerinin gelistirilmesi,
cam malzemenin pencereler disinda da yapisal ola-
rak kullanilmasina olanak saglamistir.

Boylece cam vyalnizca 1sigi iceri alan duvarlardaki
pencere acikliklari olarak degil, duvarin kendisi olarak
da kullanilmigtir. Camin yapr kabugu olarak kullanil-
masl, gunes kontrolu ve i¢ ortamda kullanici konfor
kosullarini saglamak gibi sorumluluklar tasimasina da
sebep olmustur.

Gelisen cam teknolajileri, 1sisal performans ve isik
gecirgenlik ézellikleriyle ic ortam konfor kosullarina
etki ederek bina enerji performansina olumlu katkilar
saglamaktadrr.

Cam teknolojisindeki hizli gelismeler gunes kontrolu
acisindan bircok secenek sunmaktadir. Pencere cami
ozelliklerine iliskin dogru secimler yaparak bina enerji
performansinin artirilmasi olanaklidir.

Bu calismada ilk olarak farkli cam turleri konusunda
bilgiler verilmistir. Sonrasinda bir egitim yapisi ele ali-
narak Design Builder programi yardimiyla Cift cam,
Low-e cam (buttnlesik cam), Termokromik cam, Fo-
tokromik cam, Elektrokromik cam ve Fotovoltaik cam
gibi farkli turdeki camlarin isisal performanslari ve isik
gecirgenlik ozellikleri karsilastirilarak sonuglari de-
gerlendirilmistir.

Sonugcta tasarimcilara yapi tasariminin enerji verimilili-
giile ilgili 6n karar asamasinda, cam ozellikleri ile ilgili
veri olusturmasi acisindan énemlidir.




_' .I CAM URETIM SURECI

Cam Uretim Sureci

Cam uretimi hammadde, harman, eritme gibi temel Uretim sureglerinin yani sira, sekillendirme ve sogutma gibi
ikincil islemleri de izleyen sureclerde gerceklestirilir.

Bu suregler kisaca soyledir:

HAMMADDE: Cogu silis esasli malzemeler olan kum, kalker, feldspat, dolomit, soda, sodyum sulfat gibi malze-
meler eritmeye uygun hale getirilir, temizlenir, stoklanrr.

HARMAN: Uretilmek istenen cama gdre, yukarida anilan malzemeler belli receteler gézetilerek karstirilir.
ERITME: Harman dogalgaz, fuel-oil veya elektrik kullanilarak ézel firnlarda 1500°C - 1600 °C ye kadar isitilarak
eritilir.

SEKILLENDIRME: Yine Uriiniin ézelligine gére eritilmis cam sekillendirme bélimlerine alinir.

Ufleme, dékme, cekme, ylizdiirme, savurma, akitma, vb. yontemlerden biriyle istenen forma sokulur.
Asagida bu yontemlerden bazilari bilgi vermek acisindan kisaca aciklanmaktadir.

o Ufleme (Sisirme) Yontemi:

Camcilikta “pipo” denilen uzun ici bos olan cubugun ucuna ali-
nan erimis cam, bir miktar sisirilerek fiska denilen minik bir top
sekline getirilir ve soguktan cok fazla etkilenip catlamayacak
kadar sogutulur. Daha sonra yapilacak cam urununun agirlik ve
boyutlar dikkate alinarak fiskanin ucuna tekrar erimis cam alinir.
Alinan erimis cam, kalip kullanilacaksa kaliptan bir miktar kUguk
boyutta sisirilip kaliba sokulur.

Kalip icerisinde Uflemeye devam edildiginde kalibin sekil boy ve
desenlerine gore cam elde edilir. Kalip kullanilmayacaksa sallama, uzatma gibi ydontemlerle cama sekil verilir.
Bu durumda cesitli ara¢ gerec kullanilarak cam soguyup sertlesene kadar istenilen sekillere sokulabilir.

e Dékme-Silindirleme Yéntemi:

Bu yontemde cam hamurunun duzlem bir masaya dékulmesi ve daha sonra bu cam hamurunun Uzerin-
den bir silindir gecirilerek levha haline getirilmesi ile uygulanrr.
Camin kalinligini masanin iki kenarina yerlestirilen ve Uzerinde cam hamurunu yayan yuvarlandigi iki metal ¢ita
belirler.
Bu yontem ile Uretilen camlarin bir yuzu duz diger yuzu desenlidir. Bazi hallerde camin iki yuzu de desenli
olabilir. Dokum masasi uzerinde yuvarlanan silindirin tzerinde girinti ve ¢ikinti seklinde elde edilen desenler
cok cesitli olmakla birlikte hepsi bir anlamda baski yolu ile saglandigindan bu camlara emprime camlar denir.
Tirkiye Cam ve Cam Urlinleri Sanayi Meclisi Sektér Raporu

e Cekme Yontemi:

Bu bicimlendirme yéntemine, her ne kadar ‘cekme” denilirse de “akitma" da denebilir. CUnku eritilip sivi-
lasmis cam, zaten akmaya hazirdir. Akan bir malzeme, uygun araclarla kesilebilir, ezilebilir, cekilebilir. Bu yolla
yapilan bicimlerden, sisirme islemi olmadigi icin, genellikle kalin levha veya silindire yakin urunler elde edil-
mistir. Ornegin: cam boru, cam gubuk, tabaka camlar gibi. Gekme yénteminde uygulanan bazi islemler vardir.
Bu islemler sirasi ile yapilmalidir. Oncelikle, madeni boru erimis cama daldirilir. Boru déndriilerek, ug kismina
cam toplanmasi saglanir. Cubugun ucundaki cam disari ¢ikarilir ve kabaca bicimlendirilir. Bu sicak kutleye so-
guk bir cubuk yapistirilarak, ya da 6zel araglarla tutup cekilerek uzatilir. Cam sicak oldugu stirece uzatilabilir ve
bicimlendirilebilir. Sicak kutle ge¢ sogudugu icin, tumuyle bitinceye kadar gekilebilir.




e Ylzdiirme Yontemi (Float)

Gunluk hayatin buyuk bir kisminda yer eden pencere cam-
larinin tretiminde bu yontem kullanilmaktadir. Buytk boyutlarda
ve her iki ylzeyi duz olan ev-ofis camlari isicamlarin tretiminde
I kullanilan yuzdlrme yontemi, ergimis camin yogunlugu camin
yogunlugundan daha agir ve erime derecesi daha dusuk olan
sivi kalayin Ustune kontrollt bir sekilde dokultp yuzdurulmesiy-
le sekillendirme yontemidir.

e Presleme Yoéntemi
Pres tezgahlarinda manuel olarak cam iscisi tarafindan “fonga” denilen ucu top seklindeki uzun bir cubuk
ile birakilan erimis cam, otomatik ve el preslerine baglanan kucuk boyutlardaki kaliplara birakilir. Uygulanan
basingla sikisan erimis cam, i¢ ve dis kalibin icerisinde sogutularak cama donusur. Maksimum 2,5 kg'a kadar
pres yontemiile Uretim yapilabilir, blyuk boyutlarda pres yonteminin kullanilmasinda cesitli sakincalar bulunur.

o Lif Haline Getirme Yontemi

Camin Lif haline getirilmesi icin énceden bilye haline getirilmis olan cam, altinda kuguk delikler bulunan
uzun bir tekne icine konulur. Isitilarak eritilen cam bilyeler, teknenin altindaki deliklerden asagi dogru akarken
buyuk bir yuzey gerilim kazanarak cok incelir ve lif haline gelir. Lif haline gelen ve soguyan cam alttaki bir silin-
dir Uzerine salinir. Daha sonra silindir Uzerinden alinan cam lifleri ile degisik nitelikte malzemeler Uretilir. Yuka-
ridaki tekneden eriyerek akan ve lif haline gelen cam Uzerine basincli buhar Uflendiginde cam Llifleri savrularak
birbirine karisir ve adeta pamuk gérunusu alir. Buna cam pamugu denir. Savrulan cam pamugu malzemeye
cam yunu adi verilir. Cam liflerinin dokumacilikta kullanilacak sekilde Uretilen turune ise cam ipegi denir.

e Képuk Haline Getirme Yontemi

Kopuk haline getirmede cam, saf karbonla bir-
likte 1sitilarak karbonun gaz cikarmasi saglanir ve
cam koku olusur. Kopuk haline getirilen cam ¢ok
degisik fiziksel kimyasal Ozellikler gostermektedir.
Bunlar yeterli basing mukavemeti, yanmazlik, ha-
fiflik, yuksek seviyede 1si tutuculuk, boyutsal degis-
mezlik vb. olarak ozetlenebilir. Bu yontem oldukca
yeni bir teknolojidir.

e Savurma Yontemi
Bu yontemde 500-900 devir arasinda moment verilmeye musait tezgahlara bagli kaliplar icerisine farkli tarz-
larda birakilan akici bicimdeki cam, donus esnasinda santriftj kuvvetin etkisiyle disa dogru acilma egilimi gos-
terirler. Tabak, bazi bardak gesitleri, avizeler, meyvelikler ve bu tarzdaki cam gesitleri bu yontemle elde edilirler.

e Sogutma
Dogal haliyle cok kirilgan bir malzeme olan cam kontrollu bir sekilde yeniden isitilip sogutularak i¢ tansiyonla-
rindan arindirilir. Boylelikle malzeme daha dayanikli bir hale getirilir.




_' .I CAM CESITLERI

DU/

Cam,,

Isleme Nedir, Nasil Yapilir?

Camlarin kullanim ézelligine uygun bir sekilde islenmesiicin

mutlaka bu alanda uzman olan personel yapisina sahip olan
firmalarla calismak sarttir. Ancak bu sayede tam da aradigi-
niz 6zellikleri kapsayacak bir seviyede cam isleme isleminin
yapilmasi mumkun olmaktadrr.

“Duz cam isleme stireci son derece
hassas olan bir stire¢ olarak karsimiza
¢cikmaktadir.

Ozellikle son zamanlarda diiz camla-
rin profesyonel seviyede islenebildikleri
bilinmektedir. Diiz camlarin teknolojik
araglarla profesyonel bir seviyede is-
lenmesi strecine dtizcam isleme denir.
Diiz camlarin talebe uygun bir sekilde
islenmesi konusunda bu alanda
uzman olan firmalarla ¢calismak

sarttir”




DUz camlarin etkili bir seviyede uretiliyor olmasi
yeni nesil teknolojiler sayesinde mumkun olmakta-
dir. Béylece duz camlara olan ihtiyacin her gecen
gun itibariyle artis gostermesi de mumkun hale gel-
mektedir. Ozellikle giinimiiz kosularinda diiz cam-
larin etkili bir seviyede islenmesi sayesinde bu tur
camlarin kullanim alani genislemektedir.

Yap! sektérinun en fazla ihtiyag duyulan malzeme-
leri arasinda yer alan duz camlar, etkili bir seviyede
islenmeleri sayesinde cok daha kullanisli bir hale
gelmektedir. Cam kenarlarinin islenmesi sayesinde
duz camlar talebe uygun bir sekilde tasarlanmasi
da mumkun hale gelmektedir. Yine duz camlarin
kose kisimlarinin perdahlanmasi sayesinde bu tur
camlarin etkili bir dizeyde kullanim 6zelligine sahip
olmalari da mumkun hale gelmektedir.

Diiz Cam isleme isleminin
Ozellikleri Nelerdir?

DUz cam kesimi, geleneksel kesme yontemleri-
ne gore bircok avantaj sunar. Duz cam kesme, duz
cami kUguk parcalara ayirma islemidir. Nihai trin,
pencereler, kapilar ve catl pencereleri gibi konut
veya ticari uygulamalarda kullanilabilir. islem, cami
kesmek icin elmas kapli bir bicak kullanmayi igerir.
Camin boyutu, sekli ve kalinligi, istenen sonucu elde
etmek icin ne tur bir bicak kullanilmasi gerektigini
belirler. Boylece duz cam isleme sureci daha isa-
betli bir sekilde olusmaya baslar.
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3 90 9 86
4 89 9 84
5) 89 9 82
6 88 9 82
8 87 8 77
10 87 8 75

Diiz Cam isleme Nasil Yapilir?

Duz camlarin islenmesi slreci hassas bir stre¢ oldu-
gundan bu sUrecin basarili bir sekilde tamamlanmasi
icin mutlaka bu alanda uzman olan firmalardan destek
almak sarttir! Camlarda uygun bir matlasma isleminin
yapilmasi ya da camin keskinliginin dnlenmesi gibi ca-
lsmalar camlarin islenmesi surecine dahildir! Dolayi-
slyla cam isleme gundeme geldigi zaman her zaman
karsimiza genis kapsaml bir faaliyet alani gcikmaktadir.

Profesyonel anlamda diiz cam isleme hizmeti almak igin
mutlaka etkili bir seviyede arastirmanin icerisinde yer al-
mak gerekmektedir. Cam yUzeyinin puruzsuz hale gel-
mesi ve camlarin talebe uygun bir sekilde sekil almasi
icin mutlaka nitelikli bir cam isleme hizmetinin alinmasi
sarttir! Boylece tam da aradiginiz 6zelliklere sahip bir se-
kilde cam isleme hizmetinin alinmasi da mumkun hale
gelmektedir.

Duz cam isleme her zaman populer olan ¢alismalar ara-
sinda yer alirlar. DUz cam kesimi, diz cami farkli sekil-
lerde kesmek icin lazer kullanma islemidir. DUz cam is-
leme, duz cam parcasindan istenen deseni kesmek icin
bir elmas bicak kullanmayi icerir. DUz cam kesiminin en
buyuk avantajl, makas veya testere gibi herhangi bir 6zel
alet gerektirmemesidir. Bu nedenle her yerde ve her za-
man yapilabilir. Bu yontem ayni zamanda kullanicilarin
geleneksel yontemlerle yapilamayan kavisli kesimler ve
diger karmasik tasarimlar yapmalarina da olanak tanir.

i ™ | | e
gecirgenligi
8 87 58
8 86 58
8 85 57
8 83 57
8 81 5.6
7 79 5,6
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RENKLI DUZ CAM

Renkli duz cam, dogal veya yapay olarak eklenen pig-
mentler veya boyalarla renklendirilmis olan diz camdir.
Renkli cam, farkli renklerde ve tonlarda mevcut olan duz
camin bir turadur ve dekoratif veya estetik amaclarla kul-
laniir.

Renkli cam, camin ham maddesine renk pigmentleri
veya boyalarin eklenmesiile elde edilir. Cam uretim sure-
cinde, cam ham maddesi olan silika kumu, soda ve kireg
tasi gibi maddeler, farkli renk pigmentleri veya boyalar-
la kanstirilir. Bu pigmentler veya boyalar, camin eritildigi
sirada cam karisimina eklenerek camin renklenmesini
saglar. Farkli turlerdeki pigmentler veya boyalar, camin
farkli renklerde olmasini saglar ve istenen renk tonunu
elde etmek igin dnceden belirlenmis oranlarda kullanilrr,
Renkli dlz cam, mimari tasarmlarda, i¢ dekorasyonda,
vitray camlarda, mozaiklerde, cam panellerde ve diger
dekoratif uygulamalarda kullanilir. Renkli cam, mekanla-
ra estetik bir gérinum katmak, 1sigi filtrelemek veya gizli-
lik saglamak gibi dekorasyonel veya fonksiyonel amaclar
icin tercih edilir. Ayrica, renkli cam, gunes isinlarini azalta-
bilir ve enerji verimliligini artirabilir, boylece mekanlarda
dogal aydinlatmayi kontrol etmek icin kullanilabilir.

> ULTRA CLEAN DUZ CAM

Ultra Clean duz cam, yuksek duzeyde temizlenmis ve
islenmis bir cam turudur. Ultra Clean camlar, ozel temiz-
leme ve isleme surecleri uygulanarak, yuksek kalitede
temiz, duzgun ve hatta bir yuzeye sahip camlardir. Bu tur
camlar, cesitli endustrilerde yUksek performans gerekti-
ren uygulamalarda kullanilir.

Ultra Clean duz camlar, mikro partikuller, kir, leke, su le-
keleri ve diger kontaminasyonlari minimize etmek icin
6zel temizleme yontemleri kullanilarak uretili. Cam yu-
zeyindeki potansiyel kusurlar, kalintilar ve mikroskobik
partikuller giderilerek, cam yUzeyi temiz, berrak ve pu-
ruzsuz bir hale getirilir. Bu, camin yuksek optik netlik, isik
gecirgenligi ve goruntu kalitesi saglar.

Ultra Clean camlar, yari iletken endUstrisi, tibbi cihazlar,
optik ekipmanlar, lazerler, mikroskobik uygulamalar ve
diger hassas teknoloji alanlarinda kullanilir. Bu camlar,
mikrogip Uretimi, gérunttleme sistemleri, optik sensorler,
lazer optigi ve diger yuksek hassasiyet gerektiren uygu-
lamalarda kullanilan cam substratlar icin uygundur. Ultra
Clean camlar, uretim sureclerinde kesintisiz performans,
guvenilirlik ve Ust duzey optik kalite gerektiren uygula-
malarda onemli bir rol oynar.




CNC CAM KESIM

CNC cam isleme, bilgisayar kontrolli (CNC) bir isleme
yontemi kullanarak cam malzemelerin kesilmesi, sekil-
lendiritmesi ve delinmesidir. Bu yontem, ozellikle cam
parcalarin hassas sekillendirilmesi ve yuksek hassasiyet
gerektiren uygulamalarda yaygin olarak kullanilrr.

CNC cam isleme, 6zel CNC tezgahlar kullanilarak ger-
ceklestirilir. Bu tezgahlar, dnceden belirlenmis bir CAD
(Bilgisayar Destekli Tasarim) modeli kullanarak cami ke-
ser, sekillendirir ve deler. CNC cam isleme, manuel isle-
me yontemlerine gére daha hizli, daha hassas ve daha

tekrarlanabilir sonuglar verir.

CNC cam isleme, bircok endustride yaygin olarak kul-
lanili. Oegin, otomotiv, havacilik ve savunma sanayii
gibi yUksek hassasiyet gerektiren endustrilerde, cam
parcalarin hassas sekillendirilmesi ve islenmesi icin
CNC cam isleme kullanilir. Ayrica, mobilya, mimari
cam, aydinlatma ve sanat cami gibi endustrilerde de
kullaniir.

CNC cam isleme ile cam malzemeler, birgok farkli se-
kil ve boyutta kesilebilir ve delinerek, cesitli tasarim-
lar olusturulabilir. Oegin, cam paneller, cam yiizeyler,
cam raf ve vitrinler, cam kapilar ve cam masalar gibi
bircok farkli cam parcasi CNC cam isleme yontemiyle
uretilebilir.

CNC camisleme, cam endUstrisinde mobilya, insaat, oto-

motiv, elektronik ve dekorasyon gibi bircok farkli alanda
kullanilir. Bu yontem, yuksek hassasiyet, tekrarlanabilirlik
ve karmasiklik gerektiren cam pargalarinin tretimini sag-

lar ve camin farkli sekillerde islenmesini mumkun kilar.




TEMPERLI CAM

degistirerek, camin dayaniklligini, gicunu ve ter-
mal sok direncini artirmak icin kullanilan bir cam
| isleme yontemidir. Cam, genellikle yUksek sicak-
liklara isitilarak eritilir ve ardindan hizli bir sekilde
sogutularak temperleme islemi uygulanir.
Temperleme islemi, camin i¢ gerilmelerini artira-
rak camin mukavemetini ve direncini artinr.

Cam, temperleme islemi sirasinda hizli sogutul-
dugunda, cam yuzeyinde sikisma gerilmeleri ve
ic kisimlarinda gerilme gerilmeleri olusur. Bu i¢
gerilmeler, camin dayaniklligini ve direncini artirr.
Temperlenmis cam, darbe dayanikliigr ve termal
sok direnci agisindan daha ustun bir performans
sergiler ve normal camdan daha gugludur.

Temperleme islemi, genellikle cam plakalar, cam pa-
neller, cam kapilar, cam raflar, cam masa Ustleri, cam
dusakabinler, otomotiv camlar, beyaz esya camlari
gibi farkli cam urtinlerinde uygulanabilir. Ayrica, mima-
ri cam uygulamalarinda, guvenlik camlari, cam balkon
korkuluklari, cam merdiven korkuluklar gibi alanlarda
da temperleme islemi sikca kullanili.

Temperleme, camin mukavemetini artirarak camin

dayanikliigini ve guvenligini artirmak icin yaygin olarak
kullanilan bir cam isleme yontemidir. Tempered cam,
darbe dayanikliigl, termal sok direnci ve bdlunme
ozellikleri acisindan daha ustun bir performans sergiler
ve gesitli uygulamalarda guvenli ve dayanikli bir sece-
nek olarak tercih edilir.




KUMLAMA (BUZLU) CAM

Kumlama cam, cam yuzeyine ézel bir kum veya baska bir ab-
razyon maddesi kullanarak desenler veya dokular olusturmak
icin uygulanan bir dekoratif cam isleme ydntemidir. Kum veya
abrazyon maddesi, cam yuzeyine basincli hava veya su jeti ile
puskurtulerek cam yuzeyinde istenilen desenin veya dokunun
olusmasini saglar. Bu islem, cam yUzeyini matlastirr ve saydam-
ugini kismen veya tamamen gidererek ézel bir gérunum yaratir.

Kumlama cam, dekorasyon, mimari, i¢ tasarim ve cam sana-
tr alanlarinda yaygin olarak kullanilir. Ozellikle pencere camlari,
kapl camlari, dusakabinler, cam bolmeler, aynalar, masa ustleri
ve lambaderler gibi bircok farkli uygulamada kullanilabilir. Kum-
lanmis cam, mekanlara gizlilik, estetik bir gérunum, 1sik dagiimi
veya gunes kontrolu saglamak icin tercih edlilir.

Kumlama camin avantajlari arasinda sunlar bulunur:

Dekoratif gorunum: Kumlanmis cam, cam yuzeyine uygulanan
desen veya dokularla benzersiz bir gérunum yaratir ve mekana
estetik bir katki saglar.

Gizlilik: Kumlanmis cam, camin saydamlgini azaltarak icerideki
goérunurlugu sinirlar, boylece gizlilik sadlar.

Isik dagilimi: Kumlanmis cam, guclu bir 1sik kaynaginin neden ol-
dugu parlamay azaltarak 1sigin daha homojen bir sekilde dagil-
masini saglar.

Gunes kontrolt: Kumlanmis cam, gunes isinlarinin iceri girmesini
azaltarak gunes kontrolu saglar ve asir isinmayi engeller.
Dayanikllik: Kumlanmis cam, cam yUzeyine uygulanan abrazyon
maddesi sayesinde dayanikli bir ytzey olusturur.

DELIK ACMA

Camda delik acma islemi, bir cam yUzeyine
bir delik agmak icin kullanilan bir istemdir. Bu
islem genellikle cam levhalar, cam siseleri,
cam tabaklari, cam kapilari ve cam masalari
gibi cam yapilarin imalatinda kullanitr. Cam-
da delik agma islemi genellikle bir matkap
veya delme tezgahi kullanilarak yapilir. Del-
me islemi, 6zel bir cam matkap ucu kullani-
larak gerceklestirilir. Bu matkap ucu, camin
kirnlmasini onlemek icin ¢ok ince bir cubuk
uzerine monte edilir. Cam matkap ucu, yavas
bir hizda dondurulerek, camin yluzeyinde ya-
vasca delinir. Camda delik agma islemi, ca-
min kalinligina, deligin capina ve deligin ko-
numuna goére degisebilir. Ayrica, camda delik
acma islemi sirasinda su veya sogutma yagi
kullanitabilir. Bu, camin kirtmasini énlemek
icin matkap ucunun yUzeyinin soguk tutul-
masini saglar.
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Cam yuzeylerin kenarlarini veya kenar kisimlarini duzelt-
mek, purtizsuzlestirmek veya sekillendirmek icin kullani-
lan bir islemdir. Cam yuzeyleri, cam plakalarin veya cam
panellerin kesim sonrasi kenarlari, delikler veya acikliklar
gibi kisimlarinda genellikle keskin kenarlar ve kesim izleri
bulunur. Cam rodaji islemi, bu keskin kenarlari ve kesim

izlerini gidermek, cam yuzeyini duzlestirmek ve purtizsuz

bir gérunim elde etmek icin uygulanir.

BIZOTE

Bizote, cam veya aynalarin kenarlarina uygulanan bir
tar kenar islemidir. Bizote, cam veya aynanin kenarini
duzlestirmek, yuvarlatmak veya sekillendirmek sure-
tiyle estetik bir gérunum elde etmek icin uygulanir.

Bizote islemi genellikle cam veya ayna kesimi yapil-
diktan sonra, kenarlarindaki keskinligi gidermek ve
daha sik bir gorunum elde etmek icin uygulanir. Bu is-
lem, cam veya aynanin kenarlarindaki keskin koseleri
ve kenarlar dizlestirerek guvenlige katkida bulunabi-
lir ve camin dayanikliigini artirabilir. Ayrica, bizote isle-
mi, cam veya aynanin kenarlarina istenilen bir tasarm

veya stil katmak icin de kullanilabilir.




Emaye boyali cam, cam yuzeyine uygulanan bir tur boya ve emaye kaplama kombinasyonudur.

Emaye, inorganik bir malzeme olan cam tozu, renklendirici maddeler ve baglayici maddelerin karisimindan olusur.
Bu karisim, yuksek sicaklikta cam yUzeyine uygulanir ve eritildiginde cam yuzeyine yapisir,

sonra soguyup sertlesir. Bu stire¢, camin yUzeyini koruyan dayanikli bir kaplama olusturur ve ayni zamanda ¢esitli
renkler ve desenler ile camin estetik gérunumunu artirir,

Emaye boyali camin avantajlar arasinda dayaniklilik, kolay temizlenebilirlik, UV isinlarina dayanikllik, renk ve
desen cesitliligi bulunur. Ayrica camin dogal seffafigini koruyarak, mekana ferah bir gérunim kazandirabilir ve
ISIgIn iceri girmesini saglayabilir.

Emaye boyali cam, estetik bir gorunum ve dayanikliik saglayan populer bir dekorasyon ve tasarim malzemesidir.




—' .I ISI YALITIMLI GIFT CAM SISTEMLERI

Cift Cam, iki veya daha fazla cam arasina yerlestirilen, aralarindaki boslugun sizdirmaz
ve doldurulmus oldugu, yalitim ézelliklerine sahip bir cam birimidir.

Genellikle “iri cam arasinda hava veya gaz dolgulu” olarak da ifade edilir.

Cift Cam, c¢ift camli cam birimidir ve bir¢ok avantaji vardir.
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Cift Cam, genellikle pencerelerde, kapi ve
vitrinlerde kullanilir ve binalarin enerji ve-
rimliligini artirmak, ic mekan konforunu ar-
tirmak ve ses yalitimi saglamak gibi avan-
tajlar sunar. Uygun cam kalinligi, cam tipi,
dolgu gazi tlru ve cam yuzey kaplamalar
gibi faktorlere bagli olarak farkli perfor-
mans seviyelerine sahip Cift Cam model-
leri bulunabilir.

Evinizde veya isyerinize kullandiginiz camlarin kaliteli olmasi ortamin isi degerini de pozitif yonde etkiler. Bunun
icin kaliteli camlar kullanmaya 6zen gosterin. Gunumuzde Cift Cam bu konuda en cok tercih edilen kaliteli
(rnler arasinda yer aliyor. ki veya daha ¢ok sayida cam plakanin bir araya getirilmesi ile olusturulan sistem
Cift Cam olarak tanimlanir.

En yeni teknolojiyi icerisinde barindiran bu sistem pratik kullanimi ve konforu ile de kullanicisina yardimer oluy-
or. Ozellikle de 1s1 yalitimi konusunda basarili bir sonug odakli olmasi kullanimi daha én plana ¢ikiyor. Bu kon-
uda urunun ézelliklerinden yararlanmak isterseniz mutlaka orijinal trtin kullanmaya 6zen gostermeniz gerekir.

GIFT CAM'IN TEMEL OZELLIKLERI
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ISI' YALITIMI

Cift Cam, arasindaki hava veya gaz dolgusu
sayesinde disaridaki sicaklik ile icerideki sicak-
Lk arasindaki isi transferini azaltir. Bu, binalarin
enerji verimliligini artinr ve 1sitma/sogutma
maliyetlerini dusurur.

KONDENSASYONU ONLEME

Cift Cam, arasindaki hava veya gaz dolgusu
sayesinde cam yuzeylerde yogusmayi azaltir
veya onler. Bu, cam Uzerinde su damlaciklari-
nin olusmasini engeller ve daha temiz bir go-
runum saglar.

SES YALITIMI

Cift Cam, disaridan gelen sesin ic mekana gir-
mesini azaltarak ses yalitimi saglar. Boylece ic
mekanda daha sessiz bir ortam olusturur ve
gurdltayu azaltr.

Nk

SES YALITIMI

Cift Cam, bina icinde daha dengeli bir sicaklik
saglar ve soguk/hava akisini azaltarak konforu
artinr. Ayrica, gunes isinlarini kontrol ederek ic
mekandaki gunes enerjisini azaltabilir ve gline-
sin zararli etkilerini dnleyebilir.




CIFT CAM OZELLIKLER| NELERDIR ?

Cam her yerde aktif olarak kullanilan urtnlerin basinda
gelir. Ortamin havalandirlmasindan manzaranin gérun-
mesine Kkarsl bircok konuda estetik bir tarz sunar. En yeni
teknoloji ile uretilen bu cam sistemi kullanicisini yuzde
yUz memnun edici 6zelliklere sahiptir. Isi yalitimi konu-
sunda basarili olan bu sistem ile konfor dizeyi daha da
artis gosteriyor. Bundan dolayi herkes tercih ederek kul-
lanim saglayabilir. Diger cift camlardan farkli olarak iceri-
giile 6ne cikiyor. GUnes kontrolu ve yakit tasarrufu konu-
sunda avantaj sunmasi tercih edilmesine olanak sagliyor.
Diger camlardan ayiran en 6nemli ozellik gurtltt ve 1si

yalitimi olmasi éne cikiyor.

CIFT CAMIN DIGER CIFT CAMLARDAN FARKI

mesine karsi bircok konuda estetik bir tarz sunar. En yeni
teknoloji ile Uretilen bu cam sistemi kullanicisini ytzde
yUuz memnun edici ozelliklere sahiptir. Isi yalitimi konu-
sunda basarili olan bu sistem ile konfor duzeyi daha
da artis gosteriyor. Bundan dolayi herkes tercih ederek
kullanim saglayabilir. Diger cift camlardan farkli olarak
icerigi ile One cikiyor. Gunes kontroll ve yakit tasarrufu
konusunda avantaj sunmasi tercih edilmesine olanak
sagliyor. Diger camlardan ayiran en dnemli 6zellik gurtl-

tt ve 1s1 yalitimi olmasi éne cikiyor.

GIFT CAM NERELERDE KULLANILIR ?

Cam her yerde aktif olarak kullanilan trtnlerin basinda
gelir. Ortamin havalandirnlmasindan manzaranin gérun-
mesine karsl bircok konuda estetik bir tarz sunar. En yeni
teknoloji ile Uretilen bu cam sistemi kullanicisini yuzde
yUz memnun edici Ozelliklere sahiptir. Isi yalitimi konu-
sunda bagarili olan bu sistem ile konfor dizeyi daha da
artis gosteriyor. Bundan dolayi herkes tercih ederek kul-
lanim saglayabilir. Diger ¢ift camlardan farkli olarak iceri-
gi ile éne cikiyor. GUnes kontrolu ve yakit tasarrufu konu-
sunda avantaj sunmasi tercih edilmesine olanak sagliyor.

Diger camlardan ayiran en onemli ozellik gurdltu ve 1si
yalitimi olmasi éne ¢ikiyor.




Glines kontrol camlar, gtines enerjisinin ve isi transferinin kontrol edilmesine yardimci olan ézel bir tir camdir.
Dizcam dretim hattinda float camlarin tzerine ince, yansitici ve sert bir kaplamanin yapilmasi ile elde edilir.
Cesitli renk ve performans secenekleri ile giydirme cepheli ticari binalar basta olmak tizere her tirli yapida,

pencere ve parapet énlerinde, ¢ati isikliklarinda kullanilabilir.

Gunes kontrol camlari, gunes Isinlarini azaltarak ic mekanin sicaklik kontrolinu saglar ve gunesin zararli etkilerini
azaltir. Gumus, yesil, flme, bronz ve mavi renkleri mevcuttur.

Evinizde veya isyerinize kullandiginiz camlarin kaliteli olmasi ortamin isi degerini de pozitif ydnde etkiler.

Bunun icin kaliteli camlar kullanmaya ézen gosterin. Gunumuzde Cift Cam bu konuda en ¢ok tercih edilen kaliteli
(rtinler arasinda yer aliyor. iki veya daha ok sayida cam plakanin bir araya getirilmesi ile olusturulan sistem

Cift Cam olarak tanimlanr.

En yeni teknolojiyi icerisinde barindiran bu sis-
tem pratik kullanimi ve konforu ile de kullanicisi-
na yardimei oluyor. Ozellikle de 1s1 yalitimi konu-
sunda basarili bir sonug odakli olmasi kullanimi
daha 6n plana ¢ikiyor. Bu konuda Urunun ézellik-
lerinden yararlanmak isterseniz mutlaka orijinal
urtn kullanmaya 6zen géstermeniz gerekir.




GUNES KONTROL CAMLARININ FAYDALARI
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GUNES ENERJISI AZALTMA

GUnes kontrol camlari, gunes isinlarini azal-
tarak ic mekandaki glnes enerjisi transferini
kontrol eder. Bu, yaz aylarinda asin gunes isin-
larinin ic mekanda asir 1sinmay! engeller ve

bina icinde daha serin bir ortam saglar.

e

UV ISINLARINI ENGELLEME

GUnes kontrol camlari, zararl UV (mordtesi)
isinlarini engeller. Bu, i¢ mekanin UV isinlarina
maruz kalmasini azaltarak, mobilyalarin, ze-
minlerin ve diger ic mekan yuzeylerinin solma-
sive hasar gérmesini engeller.
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ISI TRANSFERINI AZALTMA

Gunes kontrol camlari, gunesin 1si transferini

azaltarak bina icindeki 1si dengesini korur. Bu,
yaz aylarinda fazla 1sinin binaya girmesini en-
gellerken, kis aylarinda ise i¢c mekandaki isinin

kaybini azaltir ve enerji verimliligini artirir.

ol

GIZLILIK SAGLAMA

Bazi gunes kontrol camlari, disaridan i¢ meka-
nin gorunurlugunu azaltarak gizlilik saglar. Bu,
ozellikle ofis binalar, hastaneler, oteller gibi
yerlerde gizliligin onemli oldugu durumlarda
tercih edilir.

TEMEL OZELLIKLERI

e Zor iklim ve kullanim kosullarinda bile yipranmayan,
kolay temizlenebilen ve yeni kalabilen en dayanikl
A sinifi kaplamaya sahiptir.

Gunes kontrol camlari, binalarin enerji verimliligini
artirmak, ic mekan konforunu artirmak, UV isinlarini
azaltmak ve gizliligi saglamak gibi avantajlar sag-
lar. Farkli renklerde, kaplamalarda ve 1si transferine
gore farkli performans seviyelerinde bulunabilirler
ve yerel iklim kosullarina, kullanim amacina ve es-
tetik tercihlere gore secilebilirler.

Kaplamall yuzey ice veya disa bakacak sekilde, tek
cam veya Isicam olarak kullanilabilir. Kaplamali yu-

zeyin disa baktigi (1. yuzey) uygulamalarda yansi-
ticilik, ice baktigi (2. ylzey) uygulamalarda ise renk
on plandadir.

Cift Cam uygulamalarinda renksiz diz cam, isl
kontrol (Low-E) kaplamali diz cam, lamine cam
ve 1sl kontrol (Low-E) kaplamali lamine cam ile
beraber kullanilabilir. Temperlenebilir, bombele-
nebilir ve lamine edilebilir.

Kaplama, cam yuzeyi ile kimyasal ve mekanik acl-
dan tamamen butunlestigi icin tasima, depolama,
isleme, montaj veya temizligi duz camdan farkl
degildir.




TENTESOL GUNES KONTROL CAMI

CIFTCAM
TENTESOL + DUiZCAM
% 100 } Giines Enerjisinin
\-_—',I “ toplam gegirgenlik

’

Glimiis : %43
Yesil %29
Mavi 1% 28

U-2.7 W/m2 K®

*16 mm ara bosluk (Hava)

TENTESOL T GUNES KONTROL CAMI

YALINKAT TENTESOL
%100 / Giines Enerjisinin
o A toplam gegirgenlik
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Giimis : %63
Yesil  :%40
Mavi  :%43
U-5.7 W/m2 K®
YALINKAT TENTESOLT
“; . —_—
%100 ¢ Giineg Enerjisinin
w - toplam gegirgenlik
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Yesil %47
Mavi 1% 47
U-5.7 W/m2K*®

CIFT CAM
TENTESOLT + DUZCAM
%100 :‘ Giines Enerjisinin
\-_‘," _'\ toplam gegirgenlik

’

Yesil %36
Mavi 1% 37
U-2.7 W/m2K®

*16 mm ara bosluk (Hava)

CIFT CAM
TENTESOL + LOW E
%100 :‘ Giines Enerjisiniq
o toplam gegirgenlik
RN
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Gimis : %32
Yesil %21
Mavi 1% 22
U-1.1 W/m?K®
*16 mm ara bogluk (Hava)
CiFT CAM
TENTESOLT + LOW E
%100 Giines Enerysmm
T toplam gegirgenlik
\ \s

’

Yesil %30
Mavi 1% 29
U-1.1 W/m2K®

*16 mm ara bosluk (Hava)




—' .I EMNIYET ve GUVENLIK CAMLARI
NN
WO ) J
'o'\\ m; q
\A\ a0

Emniyet ve gtivenlik camlar, ¢esitli uygulamalarda kullanilan ézel bir tiir camdir.
Genellikle daha gtlii ve dayanikli yapilari sayesinde darbeye karsi daha dayaniklidir ve Ririldiginda bile k-
clk parcalara ayrilir, bliytik keskin cam Ririklari olusmasini engelleyerek yaralanmas riskini azaltir.

Emniyet ve guvenlik camlari, insanlarin gvende olmasini saglamak icin bircok farkli uygulamada kullanilir ve
genellikle daha guglu, dayanikli ve parcalara ayrildiginda keskin kenarlari olmayan ézel cam yapilarina sahiptir.
Ancak, kullanilacaklar yer ve amaca bagli olarak farkli 6zelliklere sahip olabilirler, bu nedenle bir uzmana da-
nismak ve dogru tur ve kalitede cami secmek 6nemlidir.

Emniyet camlari ve glvenlik camlari, geleneksel camlardan daha guglu ve dayanikli camlardir. Bu camlar, gu-
venligi artirmak ve ciddi yaralanmalari onlemek icin tasarlanmistir.

Emniyet camlari ve guvenlik camlari, geleneksel camlardan daha guglt ve dayanikli camlardir,

Emniyet camlari, catlamalar veya kirilmalar durumunda dagilma riski olmayan camlardir. Bu camlar, ézellikle
bina camlari, arag camlari, pencereler ve kapilar gibi yerlerde kullanilir.

Guvenlik camlar ise daha fazla koruma saglayan camlardir. Bu camlar, bir saldiri veya hirsizlik girisimi gibi
beklenmedik olaylarda dayaniklilik saglarlar. Bu cam-
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kurumlar ve diger yuksek guvenlikli yerlerde kullanilir. % ‘(: < -\‘"\g L9441t /_"..xr’“ v ¢ /{‘ '
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Ayrica, emniyet camlar ve guvenlik camlar, dogal <
afetler gibi beklenmedik olaylara karsi dayaniklilik sag- -
lamak icin de kullanilabilir. Bu camlar, depremler, hor- 8
tumlar veya firtinalar gibi dogal afetler sirasinda yapila- &
rn hasar gormesini onleyebilir. i~
Camlar ve laminasyon malzemelerinde musteri talep- "
lerine gore farkli renkler kullanilabilir. GUvenlik camlari, §
bircok farkli yerde kullanilan 6zel cam tlrleridir. Bunlar pae
sadece bazi orneklerdir ve guvenlik gereksinimlerine g
gore farkli ézelliklerde guvenlik camlart kullanilabilir.
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EMNIYET VE GUVENLIK CAMLARININ KULLANIM YERLERI

Insanlarin cama garpmasi sonucu olusan kazalarda
yaralanma riskini en aza indirger.

Disaridan gelebilecek darbelere karsl guvenlik
saglar. Tas ve sopa gibi araclarla yapilan saldiri ve
hirsizlik girisimlerinde, iceri girisleri énler, geciktirir.
Otomobiller: Emniyet camlari, otomobillerin 6n ca-
minda kullanilir. Kaza veya carpma durumlarinda
camin kirlmasini ve yaralanmayi énler.

Binalar: Emniyet ve guvenlik camlari, binalarin pen-
cerelerinde, kapilarinda ve vitrinlerinde kullanilir.
Hirsizlik, vandalizm, dogal afetler veya diger gu-
venlik tehditlerine karsi koruma saglar.

EndUstriyel tesisler: Emniyet camlari, fabrikalar,
depolar, laboratuvarlar gibi endustriyel tesislerde
kullanilir. Patlamalar, kimyasal sizintilar veya diger
tehlikeli olaylara karsi guvenlik saglar.

Kamu binalari: Hukumet binalari, okullar, hastane-
ler, tren istasyonlari gibi kamu binalarinda emniyet
ve guvenlik camlari kullanilabilir. Halkin gtvenligini
ve korunmasini saglar.

Guvenlikli bolgeler: Emniyet ve guvenlik cam-
larn, havaalanlar, bankalar, muzeler, elgilik-
ler gibi guvenlikli bodlgelerde kullanilir.  Po-
tansiyel tehditlere karsi ekstra koruma saglar.

Spor ve eglence alanlar: Stadyumlar, konser
alanlari, sinemalar gibi spor ve eglence alanla-
rinda emniyet ve guvenlik camlar kullanilir. Ka-
labalik ortamlarda guvenligi artirir.

ATM ve banka camlari: ATM ve banka camlari,
guvenlik camlarindan sikca kullanilan alanlardr.
Bu tur yerlerde guvenlik camlari, guvenligi artir-
mak icin kullanilir ve mulkiyeti korur.

Esyalarin ve kumaslarin renklerinin solma nede-
ni olan ultraviyole (UV) 1sinlarinin gegisini %97-99
oraninda engeller.

Temperli camlar, tempersiz bir cama gore yayil
yUklere karsl 5 kata kadar dayanikldir.

Isicam Unitelerinde de kullanilarak emniyet ve
guvenligin yani sira 1sI yalitimi da saglanir. Low-E
kaplamali lamine camlar ile etkin 1si kontrolu
saglanir.

Ses yalitimina katki saglar.




CAMLARI

Ses kontrol camlar, disaridan gelen sesin ic mekana girmesini azaltmak amaciyla tasarlanmis

6zel cam tdrleridir. Genellikrle ytiksek gtirtiltti seviyelerine maruz kalan bélgelerde veya gdirtiltiyt minimum
dtizeye indirmek isteyen mekanlarda kullanilir.

Ses kontrol camlari, gift camli cam birimleri olarak Uretilir.
Iki cam arasinda ézel bir akustik yalitim tabakas veya akus-
tik film yerlestirilir. Bu tabaka veya film, ses titresimlerini
emerek ve yansitarak ses gecisini engeller.

Bdylece, ic mekanda daha sessiz bir ortam saglanir.

Ses kontrol camlari, yuksek kaliteli malzemeler
kullanilarak Uretilir ve genellikle 6zel bir Uretim
sureci gerektirir. Ses kontrol camlari, ayrica gunes
kontrol ézelligi de saglayabilir ve boylece hem ses
hem de gunes enerjisi kontrolu saglanabilir.




Ses yalitimi: Ses kontrol camlari, cam yuzeylerindeki sesin
ic mekana girmesini azaltarak ses yalitimi saglar. Bu, disa-
ndaki gurdltiyt ic mekanda minimum duzeye indirir ve
daha sessiz bir ortam saglar. Ses kontrol camlari, 6zel cam
yapisl, cam arasl hava veya gaz dolgusu, cam kalinligi ve
cam yuzey kaplamalari gibi faktorlere bagli olarak farkli ses
yalitim performansina sahip olabilir.

Genis frekans araliginda etkili: Ses kontrol camlari,
farkli frekans araliklarinda etkili olabilen ézel cam yapisi
ve kaplamalari sayesinde genis bir ses yalitim spektru-
muna sahip olabilir. Bu, ¢esitli ses kaynaklarindan kay-
naklanan farkli frekanslardaki gurultuleri azaltabilir.

Optik kalite: Ses kontrol camlari, yuksek optik kaliteye
sahip olabilir ve dogal 1s1g1 iceri gecirerek mekanlarda
dogal aydinlatma saglayabilir.
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KULLANIM ALANLARI

Binalar: Binalarin dis cephe pencerelerinde, bal-
kon kapilarinda ve diger cam yuzeylerinde kul-
lanilarak disaridan gelen gurultinun ic mekana
girmesini azaltabilir. Ozellikle sehir merkezlerinde,
trafik guraltusunun yogun oldugu bélgelerde veya
havaalanlari, tren istasyonlari gibi ylUksek ses sevi-
yelerine maruz kalan alanlarda tercih edilir.
Oteller: Otellerde, konuklarin konforunu artirmak
amaclyla odalarin dis cephe camlarinda ses kont-
rol camlar kullanilabilir. Bu, konuklarin sessiz ve
rahat bir ortamda konaklamalarini saglar.

Ofisler: Ofis binalarinda, disarndaki gurultinun
ic mekanlar etkilemesini azaltmak amaciyla ses
kontrol camlari tercih edilebilir. Calisanlarin verim-
Lliligini ve konforunu artirabilir.

Egitim ve saglik kurumlari: Okullar, Universiteler,
hastaneler ve diger egitim ve saglik kurumlar gibi
alanlarda, sessiz bir ortamin énemli oldugu yerler-
de ses kontrol camlari kullanilabilir.

Kayit studyolari: Ses kontrol camlari, kayit studyo-
larinda kullanilarak disaridaki gurultunun iceriye
girmesini énler. Boylece, daha kaliteli bir ses kaydi
elde edilebilir.

Sinema ve tiyatrolar: Ses kontrol camlari, sinema
ve tiyatrolarda ses izolasyonu saglar ve disaridaki
guraltuntn iceriye girmesini onler. Bu sayede, daha
Iyi bir sinema veya tiyatro deneyimi sunulur.
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DELIK ACMA

CIFT CAM




PasScAM

‘DA SIPARIS VERMEK
COOK KOLAY...

Www I
Pruscar | ®

A Bilgisayarinizda yada tabletinizden
BAYI PORTALI www.mascam.com.tr sitesine girebilirsiniz.

BAYI PORTAL basligi altindan giris yapabilirsiniz.
Uyeliginiz yok ise basvura yaparak hemen (ye olun.

Girig yaptiginizda su islemleri yapabilirsiniz.

Cam CAD @) Cari olugturma ) ) Siparig olugtur ) Q%) Maaliyetini gor )

CAM URETIM PROGRAMI
@ Siparigi Onayla ve takip )




;3\ Cari olusturma @

Cari hesaplarinizin S
takibini yapmak artik cok daha N
kolay ve hatasiz bir sekilde Ny
gergeklestirebilirsiniz.
Geleneksel yontemlere ve hatali hesaplama- Siparig olustur
lara son vermek icin artik excel tablolarina
basvurmaniza gerek yok Siparisinizin 6zelliklerine
MAS CAM'In sundugu otomatize edilmis cari gore sistemden siparisinizi
hesap takip programi ile isleri daha verimli hale olusturabilirsiniz,
getiriyor. Hem zaman tasarrufu saglayan
hem de isletmenizin mali batunligunu * CNC ebat!ama,
koruyarak, modern is dunyasinin * Rodaj,
vazgecilmez araclarindan biri ; Temperleme,
i : * Delik agma vb.

olmaya aday. islemleri tanimlayabilirsiniz

Girdiginiz siparise olcu ve teknik
detay onay! verebilir

—————— ya da siparisi iptal edebilirsiniz.

Siparigi Onayla ve takip
Sipariginizin onaylaninmasiyla @ Maaliyetini gor

uretim asamalarini takip edebilirsiniz.
Girdiginiz siparislerin durumlarini Siparisinizin ozelliklerine gore siparis
izleyebilirler. maaliyetini gorebilirsiniz ve otomatik
Girdikleri siparislere 6zel notlar yazarlar ve olarak cari kartiniza eklenir
sizin yazdiginiz notlar bu tretim
asamasinda uyari olarak sisteme duser.

Otomatik hesaplamalar ve dogrulamalar

yaparak hata riskini minimuma indirir. Bu,

finansal verilerin daha dogru ve guvenilir
olmasini saglar.

Musterileriniz kendi cari

hesaplarini gorebilir.

Kendi cari hesaplarina kredi karti ile
odeme yapabilirler ve bu 6demelerin
muhasebe fisleri sisteme otomatik islenir
ve borcunuzdan otomatik duser.

i N




—' .I PENCERENIN PARLAYAN BOLUMU: CAM

Son yillarda buyuk insaat projeleri, belli pencere Ure-
ticilerine akarak, kuguk PVC pencere Ureticilerini zor
durumda birakmist. GUnUimuzde ise, sektoriumuz
guncel ekonomik duruma gére tekrar sekillenmekte
ve insaat sektérundeki durgunluk, tum sektoru etki-
lemektedir.

Son on yilda PVC'den aluminyuma kayan pencere
sektoéry, farkll birkag kompozit malzemeyi denese de
ahsap pencerenin yerini guclendirerek korudugu goé-
rulmektedir.

Pencere PVC, Aluminyum ya da ahsap ile Uretilebilir.
Ancak, her pencerenin cama olan ihtiyaci degisme-
mekte, hatta nitelikli cam ihtiyaci arttigindan, camin
pencere icindeki maliyeti artarak devam etmekte-
dir. Bu sebepledir ki, 6zellikle pandemi déneminde
baslayarak, cam ureticileri cirolarini ve karliliklarini
arttirmis, sirket yapilarini biyutmustur.

Cift Cam Uretim Program

Cam fabrikalarinin artan sirket cirolari, is hacimleri ve
nitelikli cam Uretme zorunluluklari hem yonetimsel
hem de Uretim organizasyonu agisindan yeni sistem-
lere ihtiyac dogurmustur. Bu ihtiyaci tespit edebilen,
gerekli 6ngoru ve cesareti gosterebilen sirketler,
gunumuzun yeni teknolojilerini kullanan www.hero-
fiscom/camcad programini kullanarak sistemleri-
ni- guclendirmektedir. CamCAD programi tamamen
online yani web Uzerinden calistigi icin internet haric
herhangi bir alt yapi yatinmi gerektirmemektedir. Bu
da aslinda guincel olmayan sistemlere gére son de-
rece ekonomik ve kolay mudahale edilebilir oldugu-
nu gostermektedir. CamCAD programinin Sise Cam
/ Isicam entegrasyonu, kredi kartr ile 6deme sistemi,
musteri portall, sekilli cam girisi ve DXF cikisi gibi pek
cok ozelligi, buytuyen cam fabrikalarinin tim sistem-
sel ihtiyacini karsilamaktadir.

Cam fabrikalarinin artan sirket cirolari, is hacimleri ve
nitelikli cam Uretme zorunluluklari hem yénetimsel
hem de Uretim organizasyonu agisindan yeni sistem-
lere ihtiyac dogurmustur. Bu ihtiyaci tespit edebilen,
gerekli 6ngoru ve cesareti gosterebilen sirketler,
gunumuzun yeni teknolojilerini kullanan www.hero-
fiscom/camcad programini kullanarak sistemleri-
ni- guclendirmektedir. CamCAD programi tamamen
online yani web Uzerinden calistigi icin internet haric
herhangi bir alt yap! yatinmi gerektirmemektedir. Bu
da aslinda guincel olmayan sistemlere gére son de-
rece ekonomik ve kolay mudahale edilebilir oldugu-
nu gostermektedir. CamCAD programinin Sise Cam
/ Isicam entegrasyonu, kredi karti ile 6deme sistemi,
musteri portall, sekilli cam girisi ve DXF cikisi gibi pek
cok ozelligi, buytyen cam fabrikalarinin tim sistem-
sel ihtiyacini karsilamaktadir.

Cam sektoru, pencere sektérunde dnemli bir oyun-
cuydu, simdi ise buyuyen, parlayan ve bas oyuncu
durumundadir. Sektérumuzde, yeni yatinm yapma-
yI distinen guclu firmalarin, yeterli sermaye ile cam
sektérune yatirm firsati parlamaya devam ediyor.
Parlak bir gelecek diliyorum,

Huseyin Aydin

Homen tcretsiz denemek igin ziyaret edin

www.pencad.net
@ vy B [
Online solyma imkani  Kolay Gyelik ve huflanum — Siesiz yobil & teklil  Muhasebeyle Entegre




